dHMaxMeyer

Informace o vyrobku

DURALIT CAR (linie 100-105)
AKRYLOVE BARVY 2K HS

POPIS PRODUKTU

Duralit Car je michaci systém pro tvofeni pastelovych odstind s pfimym leskem. Umoznuje ziskat vysoké
parametry povrchu v kazdych podminkach diky Sirokému vybéru tvrdidel a fedidel. Pro Duralit Car je typicka
vysoka odolnost a lesk.

Linii 100 tvofi zakladni pigmenty, a linie 101-105 je Sirokou nabidkou hotovych barev.

PODKLAD

» Topfiller HS e 1K Plastiprimer » Ecophos

* MS Filler e Aquamax HS Filler *  Plastomax (pokryty izolatorem 2K)
» Blitzsealer New e Maxifull e Duralit Filler

o Tintfiller e Maxidriver MS » UHS Filler 250

» Clearsealer 540 Maxirock e Puvodni natéry, obrousené (P360-400 nebo

jemnou brusnou vlakninou).

PRIPRAVA

Prosime seznamit se s technickym navodem pouzitého podkladu. Doporu€ujeme provedeni
posledniho brouseni papirem P320-400 nebo jemnou brusnou viakninou (ru¢né nebo strojem).

MiCHACi OBJEMOVY POMER

Duralit Car 2

Tvrdidlo 1

Redidlo 0,2-0,4

Viskozita - DIN4, 20°C 16-18 sekund

Trvanlivost smési 2 hodiny
TVRDIDLA

4000 Normaini (opravy jednotlivych prvkt >25°C, vzdy pro Uplna prelakovani)
6000 Rychlé (opravy 3-4 prvkl a malé >25°C)

8000 Velmi rychlé (opravy 2-3 prvkid <25°C, malé >25°C)

9000 Extra rychlé (malé opravy a jednotlivé prvky <25°C)

REDIDLA

4305 Rychlé (malé opravy, libovolné teplota)

4310 Normaini (jednotlivé prvky a uplna pfelakovani <25°C)
4320 Pomalé (uplna prelakovani >25°C)

4330 Velmi pomalé (uplna pfelakovani >35°C)

5405 Rozstfikové viz karta Cislo 421)

PRIDAVKY
Technicka karta

Plastifikator AD1208 414
Antisilikon AD2341 411
Pridavek strukturalni T400-T401 420
Konvertor nitro MC80 401
Konvertor barev 2K 2600 432
Baze matujici MAT3 406
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APLIKACE

Konvenéni HVLP
Gravitaéni: 1,3-1,4 mm 1,2-1,4 mm
Saci: 1,4-1,6 mm 1,2-1,4 mm
Tlak: Podle doporuceni producenta zafizeni
Pocet vrstev: 2
Doporu€ovana sila vrstvy: 50 ym

Pro optimalni rozliv pouzit nejvy$Siho dovoleného tlaku vzduchu a zredukovat nanaseni
materialu béhem aplikace prvni vrstvy. PFi aplikaci druhé vrstvy znovu pracovat podle
normalnich podminek aplikace.

ROZSTRIK

NA JEDNU VRSTVU - Pouzit tvrdidlo 8000 a aplikovat produkt az bude dosazeno pokryti. Pfidat fedidlo
5405 do pistole (1:1) a prestfikat povrch. Opétovné zfedit 1:1 a prestfikat pfedchozi vrstvu. V posledni fazi
pouzit Cisté fedidlo 5405. Vice informaci najdete v karté 421.

NA 2 VRSTVY - Pouzit tvrdidlo 8000 a aplikovat produkt az se dosahne pokryti. Pfidat fedidlo 4310 do
pistole (1:1) a prestfikat povrch. Ponechat 15 minut odpafovat. Vyprazdnit pistoli a bez myti ji naplinit
hotovym a 10% zfedénym bezbarvym lakem Maxiclear HS. Aplikovat jednu vrstvu na opravovany povrch,
po 5 minutach odpafovani nanést dalsi vrstvu na cely dil.

SCHNUTI V 20°C

Odparovani mezi vrstvami 10 minut
Proti prachu 10 minut

Na omak pres noc
VYHRIVANI V 50-60°C 30-40 minut
Odparovani pfed vyhfivanim 5-7 minut
SUSENI INFRACERVENOU CASTi SPEKTRA

Odpafovani pfed vyhfivanim 5-7 minut
Stfedni viny 15 minut
Kratké viny 10 minut

OPRAVY

Jsou mozné po zmatovani povrchu.

|/

TECHNICKE INFORACE

Baleni: 1 litr a 3 litry
Skladovani: v suchém, chladném misté, daleko od zdrojl tepla.
Teoreticka vydatnost: 8,4-10,7 m?/l hotové smési pfi sile vrstvy 50 pm.

BEZPECNOST A HYGIENA PRACE

Prosime Cist informace o zdravi, bezpec¢nosti a ochrané zivotniho prostfedi v karté
charakteristiky a na nalepce produktu. Nutno rovnéz pouzivat osobni ochranné pomucky.

Tento produkt je pouze pro profesionalni pouziti. @Maxm DOVOZCE DO CR:
Uvedené informace slouzi pouze pro informaci. Kazda osoba, yer ’
ktera pouzije tento produkt bez pfedchoziho se seznameni s nim MM CQLPR S.R.O0
a jeho pouzitim, tak ¢ini na vlastni riziko a PPG nepfebira PPG Industries Poland Sp. z 0. o. V Chotejné 7

zodpoveédnost za konecny vysledek a Skody vzniklé nespravnym (Oddziat w Warszawie)

102 00 Praha 10

pouzitim (kromé& smrti nebo Ujmy na zdravi zavinénou vadnymi ul. Bodycha 47 tel./fax.: +420 272 704 493
produkty PPG). Vymifiujeme si pravo na ob&asnou zménu 05-816 Warszawa-Michatowice info@mmcolor.cz
informaci obsaZenych v tomto technickém listé za zakladé Polska www.mmcolor.cz

zku$enosti a stalého vyvoje nasich produkta.

Doby schnuti jsou primérnymi ¢asy pfi teploté 20°C. Dobu
schnuti mGze ovlivnit sila nastfiku, vihkost a teplota pracovniho

prostredi.

Telefon: +48 22 753 03 10
Faks: +48 22 753 03 13

www.maxmeyer.com
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